双绞线制作方法图文教程
（直通线接法）
  第1步：

    用双绞线网线钳把双绞线的一端剪齐，然后把剪齐的一端插入到网线钳用于剥线的缺口中。顶住网线钳后面的挡位（或网线伸出刀口2cm）以后，稍微握紧网线钳慢慢旋转一圈，让刀口划开双绞线的保护胶皮并剥除外皮，如图2008112736所示。
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图2008112736 双绞线插入剥线缺口

注意：网线伸出距剥线刀口长度以恰好或适当超出水晶头长度为宜，这样可以有效避免剥线过长或过短。如果剥线过长往往会因为网线不能被水晶头卡住而容易松动，如果剥线过短则会造成水晶头插针不能跟双绞线完好接触。
第2步：

剥除外包皮后会看到双绞线的4对芯线，每对芯线的颜色各不相同。将绞在一起的芯线分开，按照橙白、橙、绿白、蓝、蓝白、绿、棕白、棕的颜色一字排列，并用网线钳将线的顶端剪齐，如图2008112737所示。
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图2008112737 排列芯线

按照上述线序排列的每条芯线分别对应RJ-45插头的1、2、3、4、5、6、7、8针脚（针脚排序参见下图），如图2008112738所示。
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图2008112738 RJ-45插头的针脚顺序

第3步：

使RJ-45插头的弹簧卡朝下，然后将正确排列的双绞线插入RJ-45插头中。在插的时候一定要将各条芯线分别对应水晶头里的插孔位置，用力推送，直到所有芯线都插到了水晶头的底部。由于RJ-45插头是透明的，因此可以观察到每条芯线插入的位置，如图2008112739所示。
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图2008112739 将双绞线插入RJ-45插头

第4步
将插入双绞线的RJ-45插头插入网线钳的压线插槽中，并再次确认双绞线各芯线是否都插到了水晶头的最底部（若没有，请在网线钳的压线插槽中继续使劲推送网线），确认无误后，再用力压下网线钳的手柄，使RJ-45插头的针脚都能接触到双绞线的芯线，如图2008112740所示。
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图2008112740 将RJ-45插头插入压线插槽

第5步：
完成双绞线一端的制作工作后，按照相同的方法制作另一端即可。注意双绞线两端的芯线排列顺序要完全一致，如图2008112741所示。
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图2008112741 制作完成的双绞线

在完成双绞线的制作后，建议使用网线测试仪对网线进行测试。将双绞线的两端分别插入网线测试仪的RJ-45接口，并接通测试仪电源。如果两个测试仪上的8个绿色指示灯都依次顺利闪过，说明制作成功。如果其中某个指示灯未闪烁，则说明插头中存在断路或者接触不良的现象。此时应再次对网线两端的RJ-45插头用力压一次并重新测试，如果依然不能通过测试，则只能重新制作，如图2008112742所示。
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图2008112742 使用测试仪测试网线

小知识：

实际上在100Mbps带宽的局域网中，双绞线中的8条芯线并没有完全用上，而只有第1、2、3、6线有效，分别起着发送和接受数据的作用。因此在测试网线的时候，如果网线测试仪上与芯线线序相对应的第1、2、3、6指示灯能够被点亮，则说明网线已经具备了通信能力，而不必关心其他的芯线是否连通。

在实际应用中，连接网络设备的双绞线长度不能超过100m，因超过100m后，线路上的传输信号就会严重衰减，相应的数据传输质量和传输速度会明显下降。
